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Vorrichtung zur Aufarbeitung von Wischerblattern 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Aufarbeitung von 
Wischerblattern, welche aus einem an einem ScheibenwischerbUgel 
befestigten Basisprofil und einem tlber einen Kippsteg mit 
diesem verbundenen aktiven Profil bestehen. 

Bei Scheibenwischern, insbesondere von Kraftf ahrzeugen besteht 
haufig das Problem, dafl die Wischerbiatter sehr schnell 
verschleiBen, Schon geringste Beschadigungen des auf der 
Scheibe gleitenden aktiven Prof i Is des wischerblattes ftthren 
dazu, daB bei der Benutzung Streifen und Schlieren auf der 
Scheibe zurtickbleiben. Die Gefahr von Beschadigungen des 
aktiven Profilteils ist sehr hoch. Zum einen unterliegen die 
Wischerbiatter einem normalen VerschleiB, der im Sommer bei 
staubigen oder durch Insekten verschmutzten Scheiben wesentlich 
erhflht sein kann, im Winter besteht andererseits die Gefahr, 
daB bei f estgef rorenen Wischerblattern oder vereisten Scheiben 
kleine Teile aus dem sehr dtlnnen aktiven Profil herausgerissen 
werden. Dies hat zur Folge, daB ein relativ haufiger Austausch 
der Wischerbiatter erforderlich ist, obwohl der eigentliche 
zerstOrte Anteil minimal ist und z.B. nur 1% des gesamten 
Wischerblattes ausmacht. Da aber nicht nur die Wischerbiatter 
an sich, sondern der komplette am Scheibenwischerarm befestigte 
ScheibenwischerbUgel ausgetauscht werden muB, ist dieser 
Austausch sehr kostenintensiv. 
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Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, nach einer 
Mtiglichkeit zu suchen, mit der ein kostenintenslver 
Scheibenwischeraustausch vermieden bzw. die durchschnitt lichen 
Austauschintervalle wesentlich veriangert werden kSnnen. 

Zur Lttsung dieser Aufgabe wird eine Vorrichtung geschaffen, mit 
der Wischerbiatter der eingangs genannten Art aufgearbeitet 
werden ktJnnen. 

Eine solche Vorrichtung ist insbesondere gekennzeichnet durch 
eine erste Einrichtung zur positionierenden Aufnahme eines 
Scheibenwischerbttgels an der Vorrichtung sowie ein entlang des 
Wischerblattes relativ zu diesem gefdhrtes erstes Werkzeug zur 
spanabhebenden Nachbearbeitung des aktiven Profils des 
Wischerblattes in der Weise, daB eine der ursprtlnglichen 
Querschnittsform des aktiven Profils im wesentlichen 
entsprechende Form entsteht. 

Das erste Werkzeug ist vorzugsweise eine Messerklinge Oder ein 
Fraswerkzeug. Das erste Werkzeug kann aber auch ein 
Laser lichtstrahl sein, 

Alternativ dazu kann die Vorrichtung zur Aufarbeitung von 
Wischerbiattern auch gekennzeichnet sein durch die erste 
Einrichtung zur positionierenden Aufnahme eines 
ScheibenwischerbUgels an der Vorrichtung, ein zweites Werkzeug 
zum Abtrennen des Steges und des aktiven Profils bttndig von der 
Stirnfiache des Basisprofils des Wischerblattes, eine zweite 
Einrichtung zur Beschichtung der Stirnfiache des Basisprofils 
mit einem Klebstoff Oder einem Vulkanisiermittel sowie eine 
dritte Einrichtung zum positionierten Ansetzen eines mit einem 
Steg und einer Tragerf lache versehenen aktiven 
Austauschprof i Is . 
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Dabei ist vorzugsweise ein drittes Werkzeug zum Aufrauhen und 
saubern der Stirnfiache des Basisprofils vor der Beschichtung 
mit dem Klebstoff oder Vulkanisiermittel vorgesehen. 

Die erste Einrichtung kann in beiden Fallen Halteschienen 
aufweisen, die zur Aufnahme des Scheibenwischerbtlgels zwischen 
das Basisprofil und die in dieses eingreifenden Halteklammern 
des Scheibenwischerbtlgels eingefUhrt werden. 

Das zweite Werkzeug kann ein Messer oder ein Fraswerkzeug, ein 
Stanzwerkzeug oder ein Schleif werkzeug sein. 

Das zweite Werkzeug ist vorzugsweise durch zwei in einem Punkt 
zusammenlaufende, horizontal zueinander gerichtete 
Schneidkanten gebildet, zwischen denen das Wischerblatt im 
Bereich des Steges geftihrt wird* 

Ferner ist die dritte Einrichtung vorzugsweise durch eine gegen 
die beschichtete Stirnfiache des Basisprofils geftlhrte Rolle 
gebildet, mit der das Austauschprofil angedrttckt wird, wobei 
durch eine Lichtschranke das Ende eines Prof lis erfaBt und ein 
Schneidwerkzeug zum Abtrennen des Prof i Is aktiviert wird. 

Das dritte Werkzeug ist vorzugsweise eine an der Stirnfiache 
des Basisprofils geftlhrte Walze, deren Oberfiache aufgerauht 
ist* 

Die Werkzeuge werden vorzugsweise sequentiell und in 
Langsrichtung des Wischerblattes relatlv zu diesem geftihrt. 

Die Werkzeuge kSnnen dazu auf einer sich drehenden Platte 
angeordnet sein, die auf einem Schlitten parallel zu dem 
stationar gelagerten Wischerblatt geftlhrt wird. In diesem Fall 
ist ferner vorzugsweise eine Steuereinheit zur Betatigung der 
Werkzeuge und zum Antrieb der Platte und des Schlittens 



vorgesehen. 



Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von 
AusfUhrungsbeispielen an Hand der Zeichnungen. 



Es zeigt: 



Fig* 1 eine seitliche Gesamtansicht eines 
Scheibenwischerbtlgels , 

Fig. 2 eine Querschnittsansicht eines Wischerblattes, 

Fig* 3 eine Querschnittsansicht eines Wischerblattes, bei 
dem der Steg und das aktive Profil entfernt wurden, 
sowie ein Austauschprof 11, 

Fig. 4 ein Schneidwerkzeug zum Abtrennen des aktiven Profils 
von der Seite und von oben, 



Fig. 5 eine schematische Gesamtdarstellung einer ersten 

Aus fUhrungs form der erfindungsgemMOen Vorrichtung von 
oben und 



Fig. 6 eine schematische Gesamtansicht einer zweiten 
Ausftthrungsform der Erfindung von oben. 



Gemaa Fig. 1 besteht ein an einem Scheibenwischerarm zu 
befestigender ScheibenwischerbUgel 1 im allgemeinen aus einem 
Haupttrager 2, an dessen beiden Enden jeweils ein HilfstrSger 3 
befestigt 1st. An den insgeaamt vier Enden der Hilfstr&ger 3 
befindet sich jeweils ein Halter 4, an dem ein Wischerblatt 5 
befestigt ist. 
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Fig. 2 zeigt das Wischerblatt S im Querschnitt. Es setzt sich 
ira wesentlichen aus einem Basisprofil 6 und einem aktiven 
Profil 7 zusammen. Beide Telle sind durch einen Kippsteg 8 
miteinander verbunden. Das Basisprofil 6 weist an beiden 
Langsseiten eine erste Nut 9 auf, in die die Halter 4 
eingreifen und das Wischerblatt 5 halten. Ferner 1st eine 
zweite Nut 10 an beiden Langsseiten des Basisprofils 
vorgesehen, in die im allgemeinen Metal lstreif en zur 
Versteifung des Wischerblattes eingesetzt sind. 

Mit dem aktiven Profil 7 wird ein Wischerblatt ilber die Scheibe 
geftthrt. Aufgrund seiner sehr schmalen und spitz zulaufenden 
Querschnittsform kann es sehr leicht beschadigt werden, wobei 
schon geringste Abnutzungen Oder Einrisse ausreichen, urn 
Streifen und Schlieren auf der Scheibe zu hinterlassen. 

Mit einer ersten erf indungsgemMflen Vorrichtung wird ein Bereich 
11 dieses aktiven Profils 7 nachgeschnitten, d.h. durch ein 
spanabhebendes Werkzeug wieder im wesentlichen in die 
ursprtlngliche Form gebracht. Dieses (erste) Werkzeug kann eine 
Messerklinge, ein Fraswerkzeug oder auch ein Laserstrahl sein, 
welche in Langsrichtung seitlich und/oder unterhalb des 
Wischerblattes relativ zu diesem gefUhrt werden. 

Alternativ dazu kann mit einer zweiten erf indungsgemSBen 
Vorrichtung das aktive Profil 7 sowie der Steg 6 auch von dem 
Wischerblatt abgetrennt werden. Die Abtrennung erfolgt gemas 
Fig. 3 vorzugsweise btlndig an einer StirnflSche 12 des 
Basisprofils 6. Fig. 3 zeigt ferner das Austauschprof il, 
welches ein aktives Profil 7', einen Kippsteg 6 sowie eine 
Tragerfiache 13 auf weist, die i.w. der GrBBe der Stirnflftche 12 
entspricht, so dafl eine sichere Klebeverbindung erzielt werden 
kann. Als Klebstoffe dienen geeignete Gummikleber Oder 
Vulkanisiermittel. Alternativ dazu ware auch ein VerschweiBen 
der beiden Profil telle denkbar. 
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Das Abtrennen des zu erneuernden aktiven Prof i Is 7 erfolgt 
durch Schneiden, Frflsen, Herausstan2en Oder Abschleifen. Fig. 4 
zeigt eine bevorzugte AusfUhrungsform eines entsprechenden 
(zweiten) Werkzeugs 20, welches zwei in einem Punkt 
zusammenlaufende, horizontal zueinander gerichtete 
Schneidkanten 21 , 22 aufveist. Das Wischerblatt 5 wird im 
Bereich des Steges 8 {s. dazu Fig* 4b) zwischen den 
Schneidkanten entlanggef tlhrt , wobei die Stirnfiache 12 des 
Basisprofils 6 auf den umgebenden Bereichen der Schneidkanten 
aufliegt, so daB der Steg bUndig von der Stirnfiache 12 
abgetrennt wird. 

Fig, 5 zeigt eine schematische Darstellung einer 
erf indungsgemSfien Vorrichtung in Draufsicht. Diese 
AusfUhrungsform ist aufgrund ihres kompakten Aufbaus besonders 
fllr mobile Stationen geeignet, die an Tankstellen o.a. 
aufgestellt und z.B. in Verbindung mit einem Mttnzeinwurf von 
jedem Kraftfahrer benutzt werden kttnnen. Der 
ScheibenwischerbUgel 1 ist mit seinem Wischerblatt 5 an einer 
Halterung (nicht gezeigt) gelagert, in die er von einer 
Bedienperson eingesetzt wird. Am Umfang einer Platte 100 sind 
verschiedene Werkzeuge angeordnet. Die Platte 100 ist auf einer 
FUhrung 110 parallel zu dem Wischerblatt 5 verfahrbar und kann 
auBerdem gedreht werden. Nachdem ein Werkzeug durch Verfahren 
der Platte 100 an dem Wischerblatt 5 entlanggeftlhrt und das 
Wischerblatt entsprechend bearbeitet worden ist, wird die 
Platte solange gedreht, bis das nMchste Werkzeug an einem Ende 
des Wischerblattes zu liegen kommt. Anschlieflend wird die 
Platte 100 entlang der Ftlhrung 110 verfahren, so daB das 
Wischerblatt 5 einem nSchsten Bearbeitungsschritt unterworfen 
wird. 

Das zweite Werkzeug 20 stellt z.B. die genannte 
Schneideinrichtung dar, wahrend ein drittes Werkzeug 30, 31 zum 
Aufrauhen bzw. saubern der Stirnfiache 12 des Basisprofils 6 



dient. Anschliefiend wird mit der zweiten Einrichtung 40 die 
Stirnfiache des Basisprofils mit einem Klebstoff oder 
Vulkanisiermittel beschichtet. Das Austauschprof il wird tlber 
eine Rolle 50 gefUhrt und mit dieser angedrttckt. Die Rolle 
weist dazu in ihrer Mantelfiache eine umlaufende Ausnehmung 
(ein Negativ) zur Aufnahme des aktiven Prof i Is 7 auf , wobei die 
TrSgerf l&che 13 mit axial beabstandeten umlaufenden Flanken der 
Mantelfiache angedrtlckt wird. Auf dem Umfang der Platte 100 
kiinnen weitere Werkzeuge angeordnet werden, mit denen im 
Bedarfsfalle z.B. alternativ Oder zusatzlich das 
Austauschprof il im Bereich 11 {s. Fig. 2) nachgeschnitten oder 
nachgefrflst wird* Die Bewegungen der Platte sowie die 
Betatigung der Werkzeuge wird vorzugsweise durch eine 
Steuereinheit aktiviert. 

Die Rolle 50 , mit der das Austauschprof il auf die beschichtete 
Klebefiache aufgedrtlckt wird, kann auch separat vorgesehen 
sein. In diesem Fall ist eine weitere Ftlhrung vorgesehen, mit 
der die Rolle an das Basisprofil 6 herangefahren wird, nachdem 
die tibrigen Stationen auf der Platte 100 durchlaufen worden 
sind. In diesem Fall sind die beiden Ftihrungen fUr die Rolle 50 
bzw. die Platte 100 vorzugsweise jeweils auf das Basisprofil 
absenkbar. 

Bei z.B* fUr Werkstatten vorgesehenen stationaren Vorrichtungen 
gemae Fig. 6 kann der Scheibenwischerbtigel auch auf eine 
FUhrungsschiene 120 gesetzt werden, die an den einzelnen 
Bearbeitungsstationen entlanggeftlhrt wird. Die Reihenfolge der 
Bearbeitungen ist dabei die gleiche, wie bei der in Fig, 5 
gezeigten Ausf Uhrungsform. Das Wischerblatt wird zunachst durch 
das in Fig. 4 gezeigte zweite Werkzeug 20 (Schneidwerkzeug) 
geftthrt, gelangt anschliefiend zu dem dritten Werkzeug 30, 31, 
welches zum Aufrauhen bwz. saubern der zur Klebung vorgesehenen 
Fiache dlent und wird dann zu einer Beschichtungs station 40 
gefUhrt, in der ein Klebstoff oder ein Vulkanisiermittel auf 
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die Stirnfiache 12 des Basisprofils 6 aufgetragen wird, Im 
AnschluB daran wird dann das Austauschprof il 7', 8, 13 mlttels 
der Rolle 50 aufgebracht/ wobei der Druck zwischen der 
Stirnfiache 12 und der Rolle so eingestellt wird, daB der 
Klebevorgang beim (Jberlaufen der Rolle abgeschlossen wird. 
Ferner kann eine Lichtschranke 130 zur Erfassung des Endes 
eines Wischerblattes 5 eingesetzt werden, die eine automatische 
Abtrennung des Austauschprof ils bewirkt. Auch in diesem Fall 
kOnnen weitere Bearbeitungsstationen vorgesehen sein, die im 
Bedarfsfalle gesondert auswMhlbar sind. 



ANSPROCHE 



Vorrichtung zur Aufarbeitung von Wischerbiattern, welche 
aus einem an einem Scheibenwischerbtlgel befestigten 
Basisprofil und einem liber einen Kippsteg mit diesem 
verbundenen aktiven Profil bestehen, g e k e n n - 
zeichnet durch: 

- eine erste Einrichtung zur positionierenden Aufnahme 
eines Scheibenwischerbligels (1) an der Vorrichtung und 

- ein entlang des Wischerblattes (5) relativ zu diesem 
gefUhrtes erstes Werkzeug zur spanabhebenden 
Nachbearbeitung des aktiven Profils (7) des Wischerblattes 
(5) in der Weise, dafl eine der ursprUng lichen 
Querschnittsform des Profils im wesentlichen entsprechende 
Form entsteht. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 das erste Werkzeug eine Messerklinge 
Oder ein FrMswerkzeug ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG das erste Werkzeug ein 
Laser lichtstrahl ist. 

Vorrichtung zur Aufarbeitung von Wischerbiattern, welche 
aus einem an einem Scheibenwischerbtlgel befestigten 
Basisprofil und einem liber einen Kippsteg mit diesem 
verbundenen aktiven Profil bestehen, g e k e n n - 
zeichnet durch: 

- eine erste Einrichtung zur positionierenden Aufnahme 
eines Scheibenwischerbligels an der Vorrichtung, 
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- ein zweites Werkzeug (20) zum Abtrennen des aktiven 
Profils (7) und des Kippsteges (8) btindig von einer 
stirnfiache (12) des Basisprofils (6) f 

- eine zweite Einrichtung (40) zur Beschichtung der 
Stirnfiache (12) des Basisprofils (6) mit einem Klebstoff 
oder Vulkanisiermittel und 

- eine dritte Einrichtung (50) zum positionierten Ansetzen 
eines Austauschprof ils (7', 8, 13). 

5* Vorrichtung nach Anspruch 4, gekennzeich- 
net durch: 

ein drittes Werkzeug (30) zum Aufrauhen und SSubern der 
Stirnfiache (12) des Basisprofils (6) vor der Beschichtung 
mit Klebstoff oder Vulkanisiermittel. 

6. Vorrichtung nach mindestens einem der AnsprUche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die erste 
Einrichtung Halteschienen aufweist, die zur Aufnahme des 
ScheibenwischerbUgels (1) zwischen das Basisprofil (6) und 
die in dieses eingreif enden Halteklammern (4) des 
ScheibenwischerbUgels eingefUhrt werden. 

7. Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprtiche 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das 
2weite Werkzeug (20) ein Messer oder ein FrSswerkzeug ist. 

8. Vorrichtung nach mindestens einem der AnsprUche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das 
zweite Werkzeug (20) ein Stanzwerkzeug oder ein 
Schleif werkzeug ist. 

9. Vorrichtung nach mindestens einem der AnsprUche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB das 
zweite Werkzeug (20) durch zwei in einem Punkt 
zusammenlaufende, horizontal zueinandergerichtete 
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Schneidkanten (21, 22) gebildet ist, zwischen denen das 
Wischerblatt (5) im Bereich des Kippsteges (8) gefUhrt 
wird- 

10. Vorrichtung nach mindestens einem der AnsprUche 4 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die 
dritte Einrichtung durch eine gegen die beschichtete 
StirnflSche {12) des Basisprofils (6) gefUhrte Rolle (50) 
gebildet ist, mit der das Austauschprof il (7', 8, 13) 
angedrUckt wird, wobei durch eine Lichtschranke (130) 
Anfang und Ende des Austauschprof i Is erfaflt und ein 
Schneidwerkzeug zum Abtrennen des Austauschprof ils 
aktiviert wird. 

11. Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprtiche 5 bis 10 , 
dadurch gekennzeichnet, daB das 
dritte Werkzeug (30) durch zwei gegen die Stirnfiache (12) 
des Basisprofils (6) gefUhrte Walzen (30, 31) gebildet 
ist, die ein Aufrauhen und anschlieflendes saubern der 
StirnflSche bewirken. 

12. Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprtiche 4 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die 
Werkzeuge sequentiell in LSngsrichtung des Wischerblattes 
(5) relativ zu diesem gefUhrt werden. 

13. Vorrichtung nach mindestens einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Werkzeuge auf einer drehbaren Platte (100) 
angeordnet sind, die auf einer FUhrung (110) parallel zu 
dem stationer gelagerten Wischerblatt (5) gefUhrt wird. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, gekennzeich- 
net durch eine Steuereinheit zur Betatigung der 
Werkzeuge und zum Drehen und Verfahren der Platte (100). 
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15. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 4 bis 14 , 
dadurch gekennzeichnet, daB das 
Austauschprofil ein aktives Profil (7 1 ), einen 
Kippsteg (8) und eine TrSgerflSche (13) aufweist, wobei 
die Tragerfiache an die StirnflSche (12) des 
Basisprofils (6) angepaBt ist. 
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^5^NS= 9 
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Fig. 4b 



